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ТЕХНИЧЕСКО ЗАДАНИЕ
Предмет  на  процедура  за  избор  на  изпълнител  с  публична  покана  на основание чл. 51  от ЗУСЕСИФ
Доставка и въвеждане в експлоатация на 5 осен двупалетен хоризонтален обработващ център с магазин 60 инструмента, 

във връзка с изпълнение на проектно предложение „Пвишаване на производствения капацитет и конкурентоспособност на "Асторида" ООД”, Вх. рег. №: BG16RFOP002-2.040-0835 /17.05.2019г. в рамките Процедура № BG16RFOP002-2.040  - „Подобряване на производствения капацитет в МСП”,  осъществяван с финансовата подкрепа на Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност ”  2014 – 2020 г.

Обект на настоящата процедура е  „доставка на стоки, осъществявана чрез покупка, както  и  всички  необходими  дейности, свързани с доставка, монтаж, инсталиране, изпитване и въвеждане в експлоатация на обекта на поръчката”.

Предмет на възлагане на настоящата процедура е 
Избор на изпълнител за доставка и въвеждане в експлоатация на 5 осен двупалетен хоризонтален обработващ център с магазин 60 инструмента, 

във връзка с изпълнение на проектно предложение „Пвишаване на производствения капацитет и конкурентоспособност на "Асторида" ООД”, Вх. рег. №: BG16RFOP002-2.040-0835 /17.05.2019г. в рамките Процедура № BG16RFOP002-2.040  - „Подобряване на производствения капацитет в МСП”,  осъществяван с финансовата подкрепа на Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност ”  2014 – 2020 г.

Описание:  Във връзка с допускането за изпълнение на проект преди да има резултат от техническа оценка и решение на УО за подписване на договор за БФП, „Астроида” ООД взе решение да премине към изпълнение на подаденото проектно предложение през 2019г., като спазва всички условия и указания на УО, както в случаите на подписан договор за БФП. По този начин след проведен избор на изпълнител с публична покана  и  в  съответствие  с  Указания  на  Управляващия  орган  на Оперативна програма “Иновации и конкурентоспособност” 2014-2020 и сключен договор с  изпълнител  ще  бъдат  изпълнени  предвидените доставки  и  всички  съпътстващи предварителни и последващи дейности, свързани с тяхната употреба.
1. Техническа спецификация на предвидените за закупуване ДМА
Предмет на процедура:

Доставка и въвеждане в експлоатация на 
5 осен двупалетен хоризонтален обработващ център 
с магазин 60 инструмента
	№
	Наименование на актива
	Количество
	Минимални технически и функционални характеристики

	1.
	5 осен двупалетен хоризонтален обработващ център с магазин 60 инструмента
	1
	Възможности

Максимални ходове по осите, X, Y, Z,  mm

1050х900х820

Ос А

110до -20градуса

Ос В

360градуса

Разстояние между оста на шпиндела и масата                                                  ( mm)

50  ....  800

Разстояние между челото на шпиндела и  центъра на масата                             ( mm)

70......950

Маса

Размери на работната маса,             ( mm)

600х600

Максимален размер на окачваното приспособление            (диаметър/височина) 

Ø700х870

( mm)

Максимално тегло на детайла            (kg)

850

Резбови отвори на палетната маса    ( mm)

М16х25

Минимален индекс на позициониране BRT

0.001º

Време за индексиране на масата  на 90°

05/IT

Вретено

Конус на шпиндела
7/24 NT50

Вътрешен диаметър на лагера 

Ø100

Оборотен обхват
35- 12 000 min‾¹

Максимален въртящ момент

420Nm

Двустепенно електрическо избиране  на оборотите
2 

Шпиндел мотор 

FANUC 30

Мощност на двигателя                        (kw)

25/30

Подавателни двигатели X,Y,Z,B         (kw) 

5.5/5.5/4.5/4.5

Размер на държача

BT50

Подавания

Бърз ход                                            ( m/min)

75

Максимално подаване                    ( mm/min)

1  ……40 000

Магазин

Тип на накрайника на държача

90º (MAS-50T-1)

Брой инструменти

60

Максимален диаметър                       ( mm)

115

Максимална дължина                         ( mm)

500

Максимален диаметър м/у два несъседни инструмента                                        ( mm)

250

Максимално тегло                                (kg)

25

Метод на смяна                       (произволен)

Random

Охлаждане

Стружкотранспортъор

Капцитет на резервоара                 (l)

480

Други

Двигател на хидравличния агрегат       (kw)

1,5

Двигател на охладителя за масло     (kw) 

2,48

Двигател на помпата за охлаждаща течност (kw)

 1,2

Захранващо електричество

AC200V±10%

Необходимо налягане на сгъстен въздух   MPa

0,4 – 0,6

Капацитет на хидравличния агрегат    ( l )

20

Капацитет на резервоара охл. на шпиндела и подавателните винтове   ( l )

75

Габарити

Максимални размери                           ( mm)

3950/5400/3125

Тегло                                                       (kg)

14700



	№
	Наименование на актива
	Количество
	Допълнителни технически и функционални характеристики

	1.
	5 осен двупалетен хоризонтален обработващ център с магазин 60 инструмента
	1
	нп


1. Гаранционен срок

Участниците следва да предложат в своята оферта гаранционен срок в календарни месеци.

Гаранционният срок започва да тече от датата на подписване на двустранен финален приемо-предавателен протокол за изпълнение предмета на процедурата.

Участниците не могат да предлагат гаранционен срок по-малък от 12 (дванадесет) календарни месеца, считано от датата на подписване на двустранния финален приемо- предавателен протокол за изпълнение предмета на процедурата и по-дълъг от 48 (четиридесет и осем) календарни месеца.

Забележка:

Предложения, попадащи извън посочения диапазон, ще бъдат предложени за отстраняване. Предложения, които не съдържат информация за предложен гаранционен срок и/или не съдържат информация за предложен гаранционен срок в календарни месеци, ще бъдат предложени за отстраняване.
2. Време за реакция при възникнала и сигнализирана повреда 

Кандидатите следва да представят в своето техническо предложение информация за времето за реакция, в рамките на което, считано от момента на подаване на сигнал от страна на Бенефициента за наличие на проблем с функционирането/работата на ДМА- обект на настоящата процедура, Кандидатът се задължава да предприеме необходимите действия по идентифициране на проблема.

Забележка:

Участниците не могат да предлагат време за реакция под 0.1 часа и над 12 (дванадесет) часа.

Предложения, попадащи извън посочения диапазон и/или предложения, които не съдържат информация за време за реакция и/или предложения, които не съдържат информация за време за реакция в часове ще бъдат предложени за отстраняване.
3. Време за  идентифициране на повредата /проблема/  
Кандидатите следва да представят в своето техническо предложение информация за времето за идентифициране/установяване на възникналия проблем при работата/функционирането на ДМА – обект на настоящата процедура. Времето за идентифициране/установяване на възникналия проблем при работата/функционирането на ДМА следва да бъде посочено в часове.

Забележка:

Участниците не могат да предлагат време за идентифициране/установяване на възникналия проблем при работата/функционирането на ДМА под 0,1 часа и над 24 (двадесет и четири) часа.

Предложения, попадащи извън посочения диапазон и/или предложения, които не съдържат информация за време за идентифициране/установяване на възникналия проблем при работата/функционирането на ДМА и/или не съдържат информация за време за идентифициране/установяване на възникналия проблем при работата/функционирането на ДМА, обект на процедурата в часове ще бъдат предложени за отстраняване.

4. Време за отстраняване на идентифицираната повреда /проблем/  

Кандидатите следва да представят в своето техническо предложение информация за времето за отстраняване на идентифициран проблем при работата/функционирането на ДМА – обект на настоящата процедура. Времето за отстраняване на идентифициран проблем следва да бъде посочено в часове.

Забележка:

Участниците не могат да предлагат време за отстраняване на идентифициран проблем  под  0.5 часа и над 24 (двадесет и четири) часа.

Предложения, попадащи извън посочения диапазон и/или предложения, които не съдържат информация за време за отстраняване на идентифициран проблем и/или не съдържат информация за време за отстраняване на идентифициран проблем в часове ще бъдат предложени за отстраняване.

5. Прогнозна стойност на ОП 1
Прогнозната стойност:  813 234.11лв., без ДДС (осемстотин и тринадесет двеста тридесет и четири хиляди лв. и единадесет стотинки и 00 ст.).  Прогнозната  стойност  включва  доставката,  монтажа,  инсталирането,  изпитването  и въвеждането в експлоатация.

Забележка:

Участниците  не  могат  да  предлагат  единични  и  обща  стойност  за  изпълнение  на поръчката, надвишаващи прогнозните единична и обща стойност, указани от Възложителя. Предложения, попадащи извън този диапазон, ще бъдат предложени за отстраняване.

6. Разходи за процедурата

Разходите за изработването на офертите са за сметка на кандидатите в поръчката. Спрямо възложителя кандидатите не могат да предявяват каквито и да било претенции за разходи, направени от самите тях по подготовката и подаването на офертите им, независимо от резултата или самото провеждане на поръчката.
Забележка:

1. Посочените размери с минималните технически характеристики са от съществено значение за оборудването и апаратурата, обект на процедурата, поради което е наложително да фигурират в техническата спецификация.

2. Посочените марки, модели, типове и стандарти в техническите и функционални характеристики за насочващи, като участниците могат да предложат техни еквиваленти.
3. При изчисляване на сроковете по показателите, критерии за оценка времето ще се привежда към часове, независимо дали е посочено в минути или минути и часове.
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